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FlowSave znajduje zastosowanie
przy wyttaczaniu, zapewniajgc
doktadne, jednorodne dozowanie
oraz state mieszanie. Zapewnia
niezwykle precyzyjne dozowanie
materiatéw o réznej wielkosci i
réznej gestosci, takich jak granulat,
przemiat oraz proszek.

FlowSave obejmuje szeroki zakres produkgji, az
do 1500kg/h, i moze podac do 5 materiatow.
Oddzielne czujniki wagi dla kazdego komponentu
pozwalajg na staty monitoring przeptywu kazdego

z materiatow. Jesli sg jakie$ zmiany wiasciwosci,

np. gestos¢ nasypowa, wielkos¢, itd. FlowSave
automatycznie dostosowuje poszczegdlne dozowniki
do wydajnosci wyttaczarki. Zapewnia to zachowanie

statej receptury w kazdej chwili.

Zalety FlowSave:

® /warta konstrukcja i niskie zapotrzebowanie na miejsce

® \Wysoka precyzja

® Optymalna, jednorodna mieszanka dozowanych
materiatow

® \Wysoka powtarzalnos¢ dozowania

® }tatwe i szybkie czyszczenie po zmianie receptury

® Rdézne wielkosci i rézna gestos¢ nasypowa

Opcjonalnie Rontrola
gram/metr

Korzystanie z przetwornika obrotowego, FlowSave
moze monitorowac przeptyw w funkcji gram/metr.
Przez ciggty pomiar przeptywu materiatu (kg/h) mierzac
ubytek materiatu (Loss-In-Weight) i monitorowanie
predkosci (m/s), FlowSave przeksztatca przeptyw w
gram/metr.

Jednostka gram/metr umozliwia fatwe monitorowanie

dla operatora.

Oszczednosci

Mozesz osiggna¢ maksymalne oszczednosci z
FlowSave. Produkt koricowy wykazuje znacznie nizszy
zakres wahar, minimalizujac zuzycie kosztownych
materiatdw i zmniejszenie ilosci odpaddw. Mozna
obnizy¢ udziat procentowy dodatku w czasie pracy,

co rowniez stanowi znaczng oszczednosc.

Precyzja

Przeptyw materiatu jest stale monitorowany, a
sterownik automatycznie reguluje predkosc¢ obrotowg
Sruby dozownika. Zapewnia to jednorodng, statg
mieszanke. Wysoka rozdzielczos¢ systemu wazenia
pozwala ustawi¢ precyzyjne, niskie wartosci

dodatkow.

KonstruRcja

Konstrukcja FlowSave zapewnia uzyskanie catkowicie
jednorodnej mieszanki.

Rama chroni stacje dozujaca od drgan i wibradji
przenoszonych przez wyttaczarke.

System jest catkowicie modutowy. Dozowniki moga

by¢ wymieniane lub usuwane w miare potrzeb.

Opcjonalnie sterowanie
wyttaczarka

Sterownik FlowSave umoZzliwia podawanie ciggtego
sygnatu sterujagcego do sterownika wyttaczarki i/albo
odciagu, ktory kontroluje obroty wyttaczarki lub
odciagu, aby zapewnic¢ zagdang wydajnos¢ albo gestos¢
produktu.

FlowSave zmienia predkos¢ wyttaczarki lub odciagu
do osiggniecia pozadanej wydajnosci albo gestosci
produktuy, a jednoczesnie dopasowuje predkosé
$limakow poszczegdinych dozownikdw, aby zapewnic

staty stosunek materiatu w kazdej chwili.



Cechy FlowSave

® \Viele receptur

® Przeznaczony dla wyttaczarek o wydajnosci do 1500kg/h

® Flastyczna konfiguracja pozwala na instalacje maksymalnie do 5 stacji dozujacych

® Wymienny slimak dozujacy dla réznych zakreséw wydajnosci (od 0,02 do 250kg/h) dla kazdego materiatu

LIAD-View

Program monitorujacy prace réznych dozownikéw FlowSave.

Mozesz wykorzystac LIAD-View do:

Pracuje doskonale zaréwno przy wymuszonym podawaniu materiatu jak i kontrolowanym

® Przegladania statusu wszystkich dozownikow FlowSave na jednym ekranie

® Przegladania archiwalnych wykreséw kazdego dozownika

Przegladania wszystkich parametrow, kazdego z dozownikéw

® Aktualizacja parametréw pracy bezposrednio dla danych urzadzen

Generowanie raportow
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— Phone: +1-914-631-6600, Q m
/\ M PAC — T e-mail: LIADSmart@ampacet.com ‘ ; K p
660 White Plains Road, Tarrytown, @ crLasTics
New York 10591, United States

www.ampacet.com ul. Mysliborska 98E/115,

Phone: +972-4-9028300, 03-185 Warszawa Biuro i Magazyn
e-mail: office@liadsmart.com ul. Warszawska 31, 05-092 tomianki
POB 10, Sky St., Misgav Tel. 22 747 18 65 - Fax. 22 747 18 66
Industrial Park 2017400, Israel e-mail: info@kmpplastics.com.pl

www.liadsmart.com www.kmpplastics.com.pl




