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Korekcja koloru na linii produkcyjnej

Potaczenie pomiaru i korekgji koloru na linii
produkcyjnej w jednym opatentowanym, w petni
zautomatyzowanym rozwigzaniu.




SpectrgMetric
SpectrgMetric

System ustawia i dostosowuje wartos¢ zadang
dozowania barwnika, poréwnujac kolor nowego
produktu z kolorem referencyjnym i obliczajac AE w
czasie rzeczywistym.

SpectroMetric™ taczy w sobie spektrofotometr
réznicowy, ktdry integruje sie z linig produkcyjna,
oraz grawimetryczny dozownik $limakowy z
silnikiem krokowym na gardzieli maszyny.

SpectroMetric™ to system oparty na sterowniku
PLC i wyposazony w 7-calowy kolorowy ekran
dotykowy utat Cy monitorowanie i Sterowanie.
Sterownik PLC

i wspétpracuje z zaawansowanymi komponentami
optycznymi. Karta optyczna zostata wyprodukowana
przez japonska firme Hamamatsu.

SpectroMetric™ jest wyposazony w zintegrowang
sonde do pomiaru koloru produktu. Srednica
obszaru pomiarowego sondy wynosi 9 mm.

Dzieki autokalibracji, ktéra SpectroMetric™
wykonuje przy uzyciu tfa otoczenia i naktadkiz
biatym kolorem referencyjnym, SpectroMetric™
moze filtrowac zaktocenia i wykrywac¢ mate
odchylenia koloréw.

Parametry obliczania koloru - a
Parametr Wartos¢ Uwagi
lluminant D65

Przestrzen koloréw CIELAB L*, a*ib*

Roznica koloréw dE

DECMC2:1 albo DE2000

Wybierany ustawieniami urzadzenia

Optyka spektrometru

Parametr Wartos¢

Uwagi

Zakres spektralny

380 nm-700nm

Rozdzielczos¢ spektralna 5nm

Rozdzielczo$¢ pomiaru

e —




Sondy pomiarowe

Parametr Wartos¢ Uwagi

Typ sondy Odbiciowa

Srednica mierzonego obszaru 9 mm

Dlugos¢ sondy 48m Niestandardowe dtugosci

dostepne na zyczenie

Odlegtos¢ sondy od mierzonej
powierzchni (powierzchnia
matowa)

Imianal,a,b<0,1

0 - 4 mm (bez szkta ochronnego)

Zmiana L: ~ 0.2 per na mm odlegtosci
Zmiana a,b: ~ 0,05 na mm odlegtosci

Powyzej 4 mm

Odlegtos¢ sondy od mierzonej
powierzchni (powierzchnia
matowa)

ZmianaL,a,b <0,

0d-5°do +5°

Zmiana L: ~ 0.2 per na mm odlegtosci
Zmiana a,b: ~ 0,05 na mm odlegtosci

Powyzej 5°

Minimalny promien zgiecia

przewodu sondy 4L
PP .. Odchytka L< 0.5 Promien nawijania 15 cm
Wrazliwo$¢ na zwijanie przewodu
sondy (przewdd o dtugosci 5 m Odchytka L< 0.1 Promien nawijania 20 cm
iniaty calkowic
zwinigty cafkowicie) Odchytka L < 0.05 Promien szpuli 25 cm
R b ke ani e Odchytka L< 0.5 Promien zgiecia 6 cm
sondy (pojedyncze zgiecie w Odchytka L< 0.1 Promien zgiecia 10 cm
ksztatcie li
B ltery U) Odchytka L < 0.05 Promien giecia 15 cm
Czas pomiaru (typowy)
Parametr Wartos¢ Uwagi
1s Tylko pomiar produktu
Czas cyklu, biata plytka 316 Produkt, tho otoczenia i biata
. nasadka referencyjna _ .
28s Tylko pomiar produktu )|
Czas cyklu, czarna plytka Produkt, tho otoczenia i biata
8.85 .
nasadka referencyjna
Stabilnos¢ pomiaru i szum —
Parametr Wartos¢ Uwagi
Powtarzalno$¢ od pomiaru do ofL]=0.03
pomiaru _ . .
Biala plytka Lab = (97.65,0.12,1.51) ola]=0.08 Odchylenie standardowe (1 sigma)
Pojedynczy pomiar o[b] = 0.10
Powtarzalno$¢ od pomiaru do ofL]=0.01
pomiaru i : .
Biala plytka Lab = (97.65,0.12,1.51) ola] =0.02 Odchylenie standardowe (1 sigma)
Usrednione dla 60 sekund olb] = 0.02




Powtarzalnos¢ od pomiaru do olL]=0.01
pomiaru _ : :
Czama plytka Lab = (4.48,1.40,4.21) ola] = 0.04 Odchylenie standardowe (1 sigma)
Pojedynczy pomiar olb] = 0.04
Powtarzalno$¢ od pomiaru do o[L]=0.01
pomiaru Z . ,
Czama plytka Lab = (4.48,1.40,4.21) ola] = 0.02 Odchylenie standardowe (1 sigma)
Usrednione dla 60 sekund olb] = 0.02
Wymagania dotyczace okresowej kalibracji
Parametr Wartos$¢ Uwagi
Kalibracja sond (przy uzyciu Za kazdym razem, gdy instalowane sa
biatych nasadek sond) nowe lub usuwane istniejace sondy

I o Kazdy pomiar lub co najmniej raz
Eiaaligraoqa odniesienia koloru na 30 minut (TBR, w zaleznosci od

g zastosowania)
Kazdy pomiar lub co najmniej raz
Kalibracja swiatta otoczenia na 30 minut (TBR, w zaleznosci od
zastosowania)
Wymiana modutu lampy
Parametr Wartos¢ Uwagi
Typowa zywotno$¢ modutu lampy | 5000 godzin
Wymiana modutu lampy, Kalibracja sond
wymagane dziafanie Kalibracja koloréw odniesienia
Dozownik
Parametr Wartos¢ Uwagi
Pojemnos¢ 3litry \é\g/ﬂlfonany ze stali nierdzewnej
Typ silnika Silnik krokowy
. W zaleznosci od wybranego

Wydajnos¢ 0.3-30kg/h slimaka z 6 rodzajow.
Tensometr 15kg

Fizyczne pofaczenie z maszyng
produkeyjna

Szedciokatna baza montazowa

Zawiera nadmuch sprezonego
powietrza do czyszczenia slimaka

Zintegrowany system oprdzniania

Oproznianic sprezonym powietrzem

Podajnik Venturiego

Parametr Wartos¢ Uwagi

Dtugos¢ weza materiatowego 3 metry Wykonany ze stali nierdzewnej 304

Filtry

Metalowa siatka + Filtr tkaninowy

Typ dyszy

Aluminium




Sterownik

Parametr Wartos¢ Uwagi
Formowanie wtryskowe i wyttaczanie
zrozdmuchem: Masa wtrysku

Nastawa A
barwnika lub zadany udziat
procentowy z wydajnosci wyttaczarki.

Liczba receptur 1000

Panel operatorski HMI 7" kolorowy ekran dotykowy

Protokét komunikacyjny Modbus TCP

Wejécie elektryczne 85-265VAC (47-63 Hz), 0,34 /0,17 A

Temperatura otoczenia 0°-45°C

Wymiary (obudowa urzadzenia) 444 x 420 x 174 (szer. x gt. x wys.) mm

Zbiorcze dane

Parametr Wartosé¢ Uwagi

Dane podawania

Catkowita masa barwnika i liczba
cykli wtrysku

Opcjonalne zapisywanie dla

Dane optyki L*, a* b*, AE, AL, Aa, Ab Kazdego yklu
Interfejsy
Parametr Wartos¢ Uwagi
Sygnat plastyfikacji dla aplikacji
Impuls cyklu Wejscie cyfrowe, styk bezpotencjatowy formowania wryskowego, sygnal

formy dla aplikacji wytfaczania z

rozdmuchem

Wiaczenie/wytaczenie wyttaczarki

Wejécie cyfrowe, styk bezpotencjatowy

Dla aplikacji wyttaczania i
wyttaczania z rozdmuchem

Analogowa synchronizacja z
wytfaczarka

Wejscie analogowe, 0-10 VDC

Opgjonalne dla aplikacji
wytaczania, w zaleznosci od
predkosci wyttaczarki

Cyfrowa synchronizacja wytfaczarki

Wejscie cyfrowe, enkoder 24 VDC

Opcjonalnie dla aplikacji
wyttaczania, w zaleznosci od
predkosci wyttaczarki

Wyzwalacz pomiaru produktu

Wejécie cyfrowe, styk bezpotencjatowy

Regulowane opéznienie

AE pozytywny/negatywny

Wyjscie cyfrowe, styk bezpotencjatowy

Regulowany prég

Alarm podawania

Wyjscie cyfrowe 24VDC, styk
bezpotencjatowy NO lub NC.
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